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[摘要 1 通过湿法沉积工艺实验室合成 7 C砰 摩尔比为 1
.

67 的磷酸钙粉料
,

其物相纯正
,

结晶

良好
。

通过发泡和传统陶瓷烧结 工艺
,

制备 出新型 四孔穿线人工眼球
。

眼球微孔结构均匀
,

平均孔径为

3 00 抖m
,

孔隙率为 70 %
,

且微孔相互贯通
。

在临床手术中用于对眼球缺失患者进行整形和美容修复
,

无

须使用外来巩膜
。
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中图分类号 3IT 3

随着生活水平的提高
,

人们对美容和整形的需求日益增长
。

眼睛作为心灵的窗口
,

其对美感的

影响更为突出
。

在我国因疾病和创伤而造成的眼球损坏或缺失的患者人数众多
,

临床上一直在尝试

使用人工眼球来 占据摘除或缺失眼球的位置
,

然后在其上贴附义眼 (假眼片 )来达到修复美容效果
。

但是此类修复的结果是静态的
,

假眼不能活动
,

缺乏动感和真实感
;
所用人工眼球材料如氧化铝

(A几0
3

)陶瓷
、

玻璃或有机玻璃 (P M M A )等均是生物惰性的
,

与人体相容性和亲和性欠佳
,

常造成眼

球的脱出 (被人体排出 )
,

使美容修复失败
。

近年来随着对磷酸钙生物陶瓷研究的深人 ll]
,

人们开始

尝试制作和使用此种生物陶瓷人工眼球 -2[
, 。

与以往的研究不同
,

本文采用实验室合成的 C砰 摩尔比为 1
.

67 的纯净磷酸钙粉料
,

通过发泡

和传统陶瓷烧结工艺
,

制备出新型 四孔穿线人工眼球
。

此类眼球在临床上的突出优点是手术中无须

使用来自眼库的巩膜
,

对无巩膜患者提供了极大的方便
。

1 材料制备与方法
1

.

1 C a/ P 粉料合成

通过湿法沉积工艺
,

以分析纯 C a困q 入
·

4玫 0

和 (N H a4) HP o
;

作为反应物
,

在碱性条件 (P H = 10) 和 70

℃下进行反应
。

反应过程中随时监测溶液的 P H 值
,

并用 x 射线衍射仪在线检测生成物的物相
。

反应结

束后
,

用去离子水充分清洗生成物并经喷雾干燥制

成磷酸钙干粉备用
。

图 1 为 C iaP 摩尔比为 1
.

67 的

磷酸钙粉料的 X 射线衍射谱
。

与 A STM 卡对比可

知
,

所制的 C aP 粉料物相纯正
、

结晶良好
。

2口 / (

图 1 C aP 干粉的 x 射线衍射谱

双氧水发泡剂
,

经充分搅拌混合后灌模
,

然后置人

结炉中于 1 00 0℃预烧 Z h
,

随炉冷却至室温后取样
。

C aP 人工眼球制备

将烘干备用的 C aP 粉料球磨 48 h
,

使其充分细

增加其比表面和活性
。

取出后按适当比例加人

5 0℃烘箱中发泡
。

24 h 后取出修形
,

然后在烧
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火工品发火综合测控系统

主研人员
:

吴援明 廖 云 彭增寿 严高师 张义德 吴金谦 李国成

火工品发火综合测控系统包含了火工品发火主要试验方法
,

具有试验前靶线状态和计时电路检查
、

产品电阻测

量
、

发火电流和电压程控调节等功能
。

试验过程中发火电流监测由微机控制
,

可进行数据处理和报告打印等功能
。

其主要技术指标达到
:

恒流发火电流范围为 0一 10 A
,

电流在 3 00 m A一 500 1l l A 时
,

相对误差为 3% ;

在 300 n】A 一10 A

时
,

相对误差为 1% :

电阻测量范围为 0
.

1 一 S Q
,

测量绝对误差 0<
.

1 贝 ;

恒压发火电压范围为 1一 30 V
,

测量相对误

差l<
.

5% ;

计时精度为 0
.

1 娜
,

同时测量通道数为 20
。

该系统安全
,

抗干扰性能好
,

测试数据准确可靠
,

试验方法齐全
,

试验过程和数据处理全部由工控机控制完成
。
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